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Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention cette notice :
Cet appareil a été congu pour effectuer des soudures de goujons M4 en carrosserie pour élimination de bosses et
d’'impacts sur les carrosseries en aluminium.

Attention :
Pour un fonctionnement optimal, il est préconisé d'utiliser les cables de masse et le pistolet complet livrés d'origine.

ALIMENTATION ELECTRIQUE

Alimentation monophasée de 110V a 240V 50Hz/60 Hz avec terre. Disjoncteur 16A courbe C ou fusibles 16A (mini: 5A).

NB : Si I'appareil fait déclencher la protection de l'installation électrique, vérifier le calibre et le type de
disjoncteur ou de fusibles utilisés.

e Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou professionnel.
Dans un environnement différent, il peut étre difficile d'assurer la compatibilité électromagnétique, a cause de
perturbations conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres
métalliques conductrices.

+  Attention, ces matériels ne respectent pas la CEI 61000-3-12. S'ils sont destinés a étre connectés au systéme public
d’alimentation basse tension, il est de la responsabilité de I'utilisateur de s'assurer qu'ils peuvent y étre reliés.
Consulter si nécessaire I'opérateur de votre réseau de distribution électrique.

Le segment horizontal au centre de I'afficheur clignote en rouge pour indiquer que I'appareil est alimenté en veille.

L'appareil se met en protection si la tension d'alimentation est supérieure a 265V. L'appareil empéche la charge des
condensateurs. Pour indiquer ce défaut, les 3 segments horizontaux au centre de I'afficheur s’allument tant que le défaut
est présent.

Charge des condensateurs : le clignotement de |'afficheur indique que le GYSPOT ALU E FV est en train de charger les

condensateurs a la valeur de consigne. En cas de défaut de charge des condensateurs, le message « DEF » s'affiche.
Eteindre et rallumer I'appareil. Si le message persiste, veuillez contacter le service apres vente de la société GYS.

DESCRIPTION DE L'APPAREIL (Cf. Page 2)

Le débosseleur GYSPOT ALU E FV permet de débosseler les carrosseries en aluminium en soudant des goujons M4 en
aluminium par décharge de condensateur. Les condensateurs ont une capacité de 53 milliFarads.

Sortie cable pistolet (Fig. I-®)
Sortie cable de masse (Fig. I-0)
La face avant de I'appareil a un clavier avec 4 touches et un afficheur a LEDs 7 segments (Fig. II)

L'appareil est équipé de :

- 1 cable de masse (longueur 3m — @ 35 mm?2) relié a 2 plots cuivre pour le contact de masse sur la carrosserie.

- 1 pistolet avec un cable (longueur 3m — @ 25 mm2) pour souder les goujons @ 4 — M4: Alu magnésium (AlMg3) ou Alu
silicium (AISi12).

A l'allumage de I'appareil, un message d’erreur peut apparaitre indiquant que la gachette est restée appuyée. Il est
possible que le bouton soit bloqué ou qu'il soit en court-circuit.

 Dans le premier cas, débloquer le bouton afin qu'il retrouve son état normal.

* Dans le second cas, merci de retourner le produit chez le fabricant.
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UTILISATION

Le Gyspot ALU E FV a été congu pour effectuer des travaux de réparation des carrosseries en aluminium, qui ont des
petites marques, des rayures ou des impacts de gréle.

Le Gyspot ALU E FV soude les goujons M4 par décharge de condensateur. Celle-ci se fait dés que 'embout du pistolet est
enfoncé. La soudure est trés rapide (2 a 3 millisecondes).

L'appareil peut étre programmé en deux modes différents :
- Mode tension : La tension est programmable de 50 a 200 V.

- Mode puissance : La puissance est programmable de L, 1-9, H:

o Le passage d'un mode a I'autre se fait en appuyant sur la touche mode (Fig. II-@)

o Tableau de correspondance puissance en fonction de la tension (Cf. Fig. III).

o Appuyer sur le commutateur marche/arrét situé a droite du clavier (Fig. II-®)

o Remargue : la masse rapide est montée d’office

o Décaper la zone a redresser, de maniére a ce que les 2 plots cuivre puissent faire le contact de masse contre la
carrosserie
Positionner le goujon dans le mandrin. Ajuster si besoin la vis de réglage de butée du goujon (voir photos ci-
dessous)
o Pour avoir une bonne soudure, la téte du goujon doit dépasser d’un millimétre environ de 'embout (@)

0 Le réglage de cette position de la téte du goujon se fait en vissant/dévissant |'’écrou sur la vis de réglage
(0)

(@)

A la livraison du pistolet, la vis de réglage @ est desserrée et le curseur @ est en butée. Ce réglage permet d'exercer
une force d’environ 40 N au moment du déclenchement du tir, ce qui convient pour souder des goujons aluminium M4. La
vis permet de régler la force d’appui du ressort lorsque le tir est déclenché ainsi que de compenser son usure.

Régler la valeur de la tension par l'intermédiaire des touches + et -.

A la mise sous tension la valeur de la puissance par défaut est 5 ce qui correspond a 100 volts.

En général, la valeur pour avoir une bonne soudure d’un goujon de diamétre 4 pour effectuer un débosselage est de 90
V. Ce qui correspond a une puissance de 4.

La valeur de la tension augmente avec I'épaisseur des toles. Attention, une tension trop élevée peut endommager le
support.

Pour une bonne soudure, seul le « téton » du goujon » doit étre en contact avec la piéce.

Exercer une légére pression sur le pistolet sans écraser le « téton » du goujon, maintenir le pistolet perpendiculaire a la
tole. La décharge des condensateurs se fait automatiquement des que I'embout du pistolet est enfoncé dans la bague.

A cet instant le goujon est soudé. La durée de la soudure est inférieure a 3 millisecondes.
Pour un redressage optimum, nous conseillons de réchauffer la piece.

0 0 °

it g -i
Embout en cuivre a 4 fentes pour souder les Pistolet a déclenchement automatigue sans
goujons M4 (diamétre @ 4 mm) gachette

@ La téte du goujon doit dépasser d’un millimétre environ.

©® Vis de réglage de la position du goujon

© Le goujon doit étre perpendiculaire a la tole.

Ne pas exercer une pression trop forte pour ne pas écraser le téton. Seul le téton est en contact avec la tole.

@ Une vis moletée avec un curseur ® permet de régler la compression du ressort lors du déclenchement du tir.
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PROTECTION THERMIQUE DU GENERATEUR

L'appareil est muni d'un systéeme de protection thermique automatique. Ce systéme bloque I'utilisation du générateur
pendant quelques minutes en cas d’utilisation trop intensive. Dans ce cas, le témoin jaune (fig. II-©) de défaut
thermique sallume.

ENTRETIEN

« Avant de démonter la carrosserie de I'appareil, débrancher la prise du secteur. A l'intérieur, les tensions et
intensités sont élevées et dangereuses.

« L'entretien et les réparations ne peuvent étre effectuées que par du personnel qualifié.

» Il est nécessaire d'assurer une maintenance préventive réguliére en dépoussiérant I'intérieur du poste a lI'aide d’une
soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par du personnel
qualifié.

«  Controler régulierement I'état du cordon d‘alimentation. Si ce dernier est endommagé, il doit étre remplacé par le
fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger.

SECURITE

L’utilisation d’un appareil de soudage par résistance peut étre dangereux et causer des blessures graves,
voire mortelles. Protégez-vous et protégez les autres.
Respectez les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements de l'arc Se protéger a I'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.
Pluie, vapeur d’eau, humidité Utilisez votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat et
a plus d’'un métre de la piece a souder. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.
Briilures Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de
ne pas regarder I'arc et de garder une distance suffisante.

Incendies Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail.
Ne pas travailler en présence de gaz inflammable.

Chocs électriques S’assurer que l'appareil soit raccordé a la terre. Ne pas toucher les piéces sous
tension. Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.

Fumées Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement
correctement ventilé, avec extraction artificielle si soudage en intérieur.

Perturbations Prés de I'appareil de soudage, Vvérifier :

électromagnétiques Qu'il n'y ait pas d’autres cables d‘alimentation ni de lignes de contréle, de cables de

téléphone, d’appareils récepteur radio ou TV, de montres, de téléphones portables,
de cartes magnétiques, d’ordinateurs, ou tout autre appareillage électronique.
Chutes Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.
Précautions Supplémentaires Toute opération de soudage :
- Dans des lieux comportant des risques accrus de chocs électriques,
- dans des lieux fermés,
- en présence de matériaux inflammables ou comportant des risques d’explosion

Doit toujours étre soumise a l'approbation préalable d’un "responsable expert", et
effectuée en présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.

Les moyens techniques de protection décrits dans la Spécification Technigue
CEI/IEC 62081 doivent étre appliqués.

Le soudage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-
formes de sécurité.

GYS ne peut en aucun cas étre tenu responsable des dommages aux personnes ou aux biens pouvant résulter de
I'utilisation de la machine dans les circonstances suivantes :

+ Modification ou neutralisation des éléments de sécurité

« Non respect des recommandations figurant dans la notice

+ Modification des caractéristiques de I'appareil

« Utilisation d'accessoires inadaptés a I'appareil

» Non respect de la réglementation et des dispositions particuliéres a I'état ou au pays dans lequel est installé I'appareil.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Il ne doit pas y avoir de personnes utilisant des appareils médicaux actifs
(pacemakers, prothéses acoustiques...) dans un rayon minimum de 3 métres autour du poste.




ALUEFV

Thank you for choosing this GYS product; please read this instruction manual carefully before installing and using the
product, and keep in a safe place for future reference.
This machine was conceived to weld ¢ 4 studs on car body for bumps and impacts elimination on Aluminium car body.

Caution:
For an optimal operation, it is recommended to use the earth cable and gun delivered with the machine.

ELECTRICITY SUPPLY

Single phase power supply from 110 to 240V 50/60Hz with earth. 16A Circuit breaker curve D or 16A fuse (mini 5A).

NB: If the product trips the circuit breaker, please check that the correct fuse and an adequate circuit
breaker are being used.

e These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a different
environment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to conducted disturbances as well as
radiation.

e Warning: these materials do not comply with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage main
supply, it is the responsibility of the user to ensure they can be connected. If necessary consult the operator of your
electrical distribution system.

The horizontal segment at the centre of the display flashes red to indicate that the device is powered.

The GYSPOT ALU E FV protects itself if the voltage exceeds 265V. The device prevents the charge of the capacitors. To
indicate the failure, the 3 horizontal segments in the centre of the display light up.

Charge of the capacitors: A blinking display indicates that the GYSPOT ALU E FV is charging the capacitors to the
setpoint. ‘DEF’ indicates that there is a capacitors charge fault. Switch off and relight the machine. If the message
persists, please contact after sales service department.

OPERATING AND SETTING (FIG I-II P.2)

The GYSPOT ALU E FV was designed to carry out repairs to aluminium car bodies, which have minor dings and dents,
marks, scratches or hail damages. Short charging times and thus quick welding sequences are accomplished. The
capacitors have a capacity of 53 milliFarads.

Gun cable output (Fig. I-®)
Earth cable output (Fig. I-®)
The front panel has a keyboard with 4 keys and a LED display (Fig. II).

This device is equipped with:
- 1 earth cable (Length 3m — @ 35mm?2) with 2 copper terminals for earth contact on the car body.
- 1 pistol with a cable (length 3m - @ 25 mm 2) to weld @ 4 studs - M4: Alu magnesium (AIMg3), Alu silicon (AISi12).

When switching on the product, an error message may come up indicating that the trigger has remain depressed. Either
the trigger has stuck or it may be in short-circuit.

e In the first case, simply release it and resume use.

« In the second case, the product will require return the manufacturer for service.
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OPERATION

The GYSPOT ALU E FV was designed to carry out repairs to aluminium car bodies, which have minor dings and dents,
marks, scratches or hail damages.

Short charging times and thus quick welding sequences are accomplished.

The robust construction ensures high reliability and high power-on time.

The GYSPOT ALU E FV welds M4 studs using capacitor discharge technology. The welding is very fast (2 to 3
milliseconds).

The GYSPOT ALU E FV has 2 operating modes:

- Voltage programming mode: from 50 to 200 Volt.
- Power programming mode: L,1-9,H. L means low, H means high:
o Switching from voltage mode to power mode is done by pressing the ‘mode’ key (Cf. Fig II-@). See table Power vs
Voltage (Cf. Fig. III).
0 Press the on/off switch on the right of the keyboard (Cf. Fig. II-®).
Notice: the earth adapter is factory mounted
o Grind the area which needs to be straightened, such that the 2 copper pads can make the ground contact with the
aluminium car body.
o Position the stud in the copper tip of the gun. Adjust if necessary the screw adjustment of bumper stud (see
pictures below)
o In order to get a good welding of the stud, the base must come out by approximately 1mm from the extremity of
the mandrel (@)
o The position of the stud in the mandrel can be adjusted by screwing / unscrewing the nut on the adjustment screw
(®)

Upon delivery of the gun, the screw @ is loosened and the cursor @ is in abutment. This setting allows exerting a force
of about 40 N during welding, which is suitable for welding aluminium studs M4. The screw is used to adjust the down
force of the spring when the shot is fired or to compensate for the wear of the spring.

o

Adjust the power or the voltage value using + and - buttons. At power up the power value by default is 5 which is 100
volts. In general, the value to have a good welding of a M4 stud for small dent removal is: voltage = 90 V or power = 4.

Increase the voltage for thicker panels. Be careful, too elevated power can damage the copper base.
For a good weld, only the « nipple of the stud » must be in contact with the component.

Make a small pressure on the gun without crushing the “pin” of the stud. The capacitor discharge is done automatically
when the support comes in the ring.

At this moment the stud is correctly welded. Welding duration is less than 3 milliseconds.
For an optimum repair, we advise you to warm up the metal sheet.

(7] (3]

The copper base has 4 slots and is dedicated Automatic gun without trigger
to M4 studs

@ The base must come out by approximately 1mm from the extremity of the mandrel.

® Screw for adjusting the stud’s position.

© The pin must be perpendicular to the sheet.

Do not press too much to not overwrite the nipple. Only the stud is in contact with the sheet.
® A wheel with index © allows adjusting the compression of the spring.
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THERMAL PROTECTION

The machine is provided with an automatic thermal protection system, which will stop the machine to prevent it from
overheating. When the Thermal Protection Indicator illuminates (fig. II-©), let the machine cool down.

MAINTENANCE

Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out maintenance work.
(DANGER High Voltage and Currents).

Maintenance should only be carried out by a qualified person.

GYS recommends removing the steel cover 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to
have the electrical connections checked by a qualified person with an insulated tool.

Regularly check the condition of the power supply cord. If damaged, it will need to be replaced by the
manufacturer, its’ after sales service or a qualified person.

SAFETY

Spot welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries.
Protect yourself and others. Ensure the following safety precautions are taken:

Arc radiation Protect yourself with a helmet fitted with filters in compliance with EN169 or EN
379.

Rain, steam, damp Use your welding unit in a clean/dry environment (pollution factor < 3), on a flat
surface, and more than one meter from the welding work-piece. Do not use in rain
or snow.

Burns Wear protective (fire-proof) clothing (cotton, overalls or jeans).

Wear protective gloves and a fire-proof apron.

Ensure other people keep a safe distance from the work area and do not look
directly at the welding arc.

Protect others by installing fire-proof protection walls.

Fire risks Remove all flammable products from the work area. Do not work in presence of

flammable gases.

Electric shocks This device must only be used with an earthed power supply. Do not touch the

parts under tension. Check that the power supply is suitable for this unit.

Fumes Do not inhale welding gases and fumes. Use the device in a well ventilated

environment, with artificial extraction if welding indoors.

Electromagnetic perturbations Near the spot welding, check that:

there is neither no other power supply cable nor control lines, nor phone cables,
nor radio or TV reception appliances, nor watches, nor mobile phones, nor
magnetic cards, nor computers or any other electronic appliance.

Falls Do not move the unit over people or objects.
Additional precautions Any welding operation undertaken in:

- rooms where there is an increased risk of electric shocks
- poorly ventilated rooms
- the presence of flammable or explosive material

should always be approved by a "responsible expert", and made in presence of
people trained to intervene in case of emergency.

Technical protection as described in the Technical Specification CEI/IEC 62081
must be implemented.

Welding in raised positions is forbidden, except in case of safety platforms use.

GYS cannot be held responsible for damage to persons or items, as a result of using the machine in the following
circumstances:

Modification or neutralisation of safety elements has been undertaken

Safety recommendations written in this manual have not been adhered to

Modification of the product’s specifications

Use of accessories not specified by the manufacturer

Failure to observe regulations specific to the country or state in which the machine is used.

People wearing pacemakers are advised to see their doctor before using this device.
Do not use the welding unit to unfreeze pipes.
Handle gas bottles with care - there is increased danger if the bottle or its valve are damaged.
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Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerét der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen fir das
entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerdt optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltig
durch:

Der mikroprozessorgesteuerte GYSPOT ALU E FV wurde konzipiert zum entfernen Beulen und Dellen auf
Aluminiumkarosserien zu, mithilfe M4 SchweiBbolzen.

ACHTUNG!
Um ein optimales Ergebnis zu erreichen, wird der Gebrauch der mitgelieferten Massekabel und Pistole empfohlen.

STROMVERSORGUNG

Einphasige Versorgung von 110V bis 240V 50Hz/60 Hz mit Erdung. 16A Schutzschalter Kurve D oder 16A Sicherung Typ
aM (mini: 5A).

Hinweis: Lost das Gerit die Absicherung des Hauptschalters aus, iiberpriifen Sie bitte Kabeldurchmesser,
Schutzschalter und die verwendeten Sicherungen.

Diese Gerate sind Klasse A Produkte und fiir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet. In einem
anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerat
nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kdnnen.

Diese Gerate entsprechen nicht mehr der Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu lberpriifen, ob
die Gerate fiir den Stromanschluss geeignet sind, bevor Sie sie an das Stromnetz anschlieBen. Bei Fragen wenden Sie
sich bitte an den zustandigen Stromnetzbetreiber.

Das horizontal ausgerichtete Segment in der Mitte des Displays auf dem Bedienfeld blinkt rot auf, wenn sich das Gerat im
Stand-By-Modus befindet.

Das Gerét verfiigt (iber einen Uberspannungsschutz gegen Uberschreitung der Anschlussspannungswertes tiber 265V. In
diesem Fall leuchten die 3 horizontal ausgerichteten LEDs in der Mitte des Displays auf.

Kondensatorentladung: Ein blinkendes Display zeigt an, dass das GYSPOT ALU E FV die Kondensatoren bis zu ihrem
Sollwert wiederaufladt. Die Anzeige ,,DEF" bedeutet, dass ein Kondensatorenfehler vorliegt. Schalten Sie in diesem Fall
das Gerat aus und starten Sie das System erneut. Sollte die Anzeige auch weiterhin aufleuchten, kontaktieren Sie bitte
den Fachservice Ihres Handlers.

ANWENDUNG (s. Abb. I undII, S. 2)

Das Ausbeulspotter GYSPOT ALU E FV erméglicht durch Kondensatorenentladung und in Zusammenhang mit M4
AluminiumschweiBbolzen Ausbeularbeiten an Aluminiumkarosserien vorzunehmen.
Die Kondensatoren haben eine Kapazitdt von 53 mF.

Ausgang Pistolenkabel (Abb. I-@)
Ausgang Massekabel (Abb. I-8)

Auf der Frontseite des Gerates befindet sich ein Bedienfeld mit 4 Drucktasten und eine 3-stellige 7-Segment LED- Anzeige
(Abb. II).

Das Gerat wird geliefert mit:

- 1 Massekabel (Lange 3m — @ 35 mm2) mit 2 Kontaktstifte.
- 1 SchweiBpistole und passendes Kabel (Ldnge: 3m — @ 25mm2) zum VerschweiBen von @ 4mm M4 SchweiBbolzen:
Alu-Magnesium (AIMg3) oder Alu-Silizium (AISi12).

Beim Einschalten des Gerates erscheint die Fehlermeldung, dass der Brennertaster aktiv ist: Der Taster ist blockiert oder
kurzgeschlossen.

o Ist der Taster blockiert, entriegeln Sie ihn.

» Bei defektem Taster, schicken Sie das Gerat zur Reparatur an den Hersteller bzw. der Serviceabteilung Ihres
Fachhandlers.
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VERWENDUNG

Der GYSPOT ALU E FV wurde konzipiert, um an Aluminiumkarosserien Reparaturen von kleinen. Dellen, Kratzern oder
Hagelschaden ausfiihren zu kdnnen.

GYSPOT ALU E FV verschweiBt M4 Stifte durch Kondensatorentladung. Der SchweiBprozess wird durch Erreichen eines
justierbaren Druckpunktes automatisch ausgeldst. Das AnschweiBen erfolgt sehr schnell (2 bis 3ms).

Das Gerat verfiigt iber 2 Einstellmodi:
- Modus Spannung: Spannungseinstellung zwischen 50V und 200V.

- Modus Leistung: Leistungseinstellung von L-1 bis 9-H: L = Low (Niedrig), H = High (Hoch).

o Wechsel zwischen Spannungs- und Leistungsmodus durch Driicken der ,Modus’ Taster (s. Abb. II-®, S.2). Tabelle:
Leistungsstufe in Abhangigkeit der Spannungswerte (s. Abb. III, S.2).
Driicken Sie den AN/ AUS Schalter auf der rechten Seite des Gerétes (s. Abb. II-G, S.2).
Bemerkung: Die Aufsteckmasse ist werkseitig montiert.
Entfernen Sie die Lackschicht an der Stelle, an der Sie das Blech ausbeulen méchten.
Stecken Sie den SchweiBbolzen in die Aufnahme der Pistolenspitze und fixieren Sie ihn (s. nachfolgende Abbildung)
Um ein gutes SchweiBergebnis zu erzielen, sollte der Flansch des SchweiBbolzens einen ca. 1 Millimeter Spalt zur
Aufnahme haben (@ auf der nachfolgenden Abbildung)
o Fixieren Sie diese Einstellung, indem Sie sie mittels der Mutter kontern (@ auf der nachfolgenden Abbildung)

O OO0 Oo

Die Vorspannung der Auslésung @ im Pistoleninneren ist werkseitig auf ca. 40N voreingestellt und kann mit der
Randelmutter @ justiert werden. Darliber hinaus dient die Schraube dazu dem PistolenriickstoB auszugleichen.

Stellen Sie die Spannung mit Hilfe der + und - Tasten ein. Beim Einschalten des Gerates ist der Leistungswert 5
voreingestellt, was einer Spannung von 100V entspricht. Allgemein wird, um einen @ 4mm2 SchweiBbolzen fiir die
Reparatur einer kleineren Delle anzuschweien, eine Spannung von 90V benétigt. Dies entspricht der Leistungsstufe 4.

Der Spannungswert erhéht sich mit zunehmender Dicke des Werkstiickes. ACHTUNG! Eine zu hohe Spannung kann die
Bolzenaufnahme beschadigen.

Um ein gutes SchweiBergebnis zu erzielen, achten Sie darauf, dass lediglich die Spitze des Bolzens mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

Uben Sie einen leichten Druck auf die Pistole aus ohne die Spitze des SchweiBbolzens zu zerstéren und halten Sie die
Pistole senkrecht zum Werkstiick. Die Kondensatorenentladung erfolgt automatisch bei Erreichen der eingestellten
Vorspannung.

Der SchweiBbolzen ist nun am Werkstilick angeschweift. Der SchweiBvorgang dauert weniger als 3 Millisekunden.
Um den Bolzen optimal an das Werkstilick anzuschweiBen, wird empfohlen das Werkstiick vor dem AnschweiBvorgang
frisch zu Uberschleifen und anzuwarmen.

7] 18]

4-schlitzige Kupferbolzenaufnahme fiir Automatische Pistole ohne Taster
M4 SchweiBbolzen (@ 4 mm)

@ Der Flansch des SchweiBbolzens sollte ca. 1 Millimeter hervorstehen.

©® Schraube zur Positionsanpassung und —Fixierung des SchweiBbolzens

©O Halten Sie die Pistole senkrecht zum Werkstick.

Uben Sie keinen zu starken Druck auf die Pistole aus, um die Spitze des SchweiBbolzens nicht zu stark in das Werkstiick
zu driicken. Lediglich die Spitze des Bolzens sollte mit dem Werkstiick in Berlihrung kommen.

@ Randelmutter und Gewindeschraube © zur Einstellung des Federdrucks.
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THERMISCHER UBERLASTSCHUTZ

Dieses Gerét ist mit einem thermischen Uberlastschutz ausgestattet, welches den Betrieb des Gerétes bei intensivem
Gebrauch fiir einige Minuten unterbricht, bis es sich ausreichend abgekiihlt hat. In diesem Fall leuchtet die gelbe
Kontrollanzeige des Geréates auf (Abb. I11-©).

INSTANDHALTUNG

+ Schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie die Stromversorgung und warten Sie bis der Ventilator sich nicht mehr
dreht. Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich.

« Die Instandhaltung sollte nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

+ Nehmen Sie regelmdBig (2 oder 3-Mal pro Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit
Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Priifungen des GYS Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren.

«  Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

UNFALLPRAVENTION

PunktschweiBen kann geféahrlich sein und zu schweren — unter Umstidnden auch tédlichen — Verletzungen
fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden
Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schitzen

Feuchtigkeit Nicht bei erhéhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Verbrennungsgefahr Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze,
Handschuhe, Kopfbedeckung sowie feste Schuhe).
Tragen Sie auch eine Schutzbrille, wenn Sie Schlacke abklopfen. Schiitzen Sie
andere durch nicht entziindbare Trennwande.
Nicht in den Lichtbogen schauen und ausreichend Distanz halten.

Brandgefahr Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweissplatz und arbeiten Sie
nicht in der N&he von brennbaren Stoffen und Gasen.

Stromversorgung Das Gerat darf nur an einer dafiir geeigneten Stromversorgung betrieben werden.
Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren.

SchweifB3rauch Die beim SchweiBen entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschadlich.

Der Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die
Gase missen abgesaugt werden.

Elektromagnetische In der Nahe des Gerdtes ist folgendes zu (iberpriifen:

Vertraglichkeit Es diirfen sich keinerlei elektrische Kabel, Kontrolllinien, Telefonkabel, Radios,
Fernseher, Uhren, Handys, Magnetkarten, PC s oder éhnliche elektronische Gerate
in unmittelbarer Nahe befinden.

Transport Bewegen Sie das Gerat nicht Gber Personen oder Sachen hinweg und lassen Sie es
nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.
Weitere Hinweise Flhren Sie SchweiBarbeiten:

- in Bereichen mit erhdhten elektrischen Risiken,
- in abgeschlossenen Raumen,
- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten,

nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch.
Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit ,JEC 62081".

SchweiBarbeiten an Gegenstanden in gréBeren Hohen diirfen nur auf professionell
aufgebauten Geriisten durchgefiihrt werden.

GYS kann auf keinen Fall fiir Schaden an Personen oder Gegenstdanden verantwortlich gemacht werden, die aus der

Anwendung des Gerates unter folgenden Bedingungen resultieren:
« Anderung oder Neutralisierung der Sicherheitselemente

Nichteinhaltung der Anweisungen in der Betriebsanleitung

Modifizierung der Eigenschaften des Gerates

Anwendung von nicht passendem Zubehér

Nichteinhaltung der gesetzlichen Vorschriften und spezifischen Anordnungen des Staates oder des Landes, in dem das
Gerat betrieben wird.

Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerat nicht ohne artzliche Zustimmung arbeiten.
Es diirfen sich keine Personen, die medizinische Gerdte wie z.B. Herzschrittmacher, Hérgerdte usw. tragen,
in einem Radius von min. 3 Meter in der Nahe des Gerdtes aufhalten.
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iGracias por su eleccion! Antes de utilizar este producto, lea con atencion las informaciones escritas en este manual.
Este aparato fue concebido para efectuar soldaduras de pasadores M4 en carroceria para eliminacion de jorobas y
impactos sobre las carrocerias en aluminio.

Cuidado:
Para un funcionamiento optimale, es recomendado utilizar cables de masa y pistola completa entregados de origen.

ALIMENTACION ELECTRICA

Alimentacién monofasica de 110 hasta 240V 50/60Hz con tierra. Disyuntor 16A curva D o fusibles 16A (tipo aM)
(minimo de 5A).

NB: Si el aparato activa la proteccion de la instalacion eléctrica, verificar el calibre y el tipo de disyuntor o
de fusibles utilizados.

« Estos aparatos son de Clase A. Son concebidos para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un entorno
distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de perturbaciones conducidas tan bien
como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metalicos conductores.

«  Atencion: estos equipos no respetan la CEI 61000-3-12. Si se dedican a conectarse al sistema publico de alimentacion
de baja tension, es de la responsabilidad del usuario de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es necesario,
consultar al operador de su red de alimentacion eléctrica.

El segmento horizontal al centro del fijador parpadeante en rojo para indicar que el aparato esta alimentado en vigilia.

El aparato se pone en proteccion si la tensidon de alimentacion esta superior a 265V. El aparato impide la carga de los
condensadores. Para indicar este defecto, los 3 segmentos horizontales al centro del fijador se encienden tanto que el
defecto esta presente.

Carga de los condensadores: El parpadeo del fijador indica que el GYSPOT ALU E FV esta cargando los condensadores
al valor de consigna. En caso de defecto de carga de los condensadores, el mensaje « DEF » fija. Apagar y enciende el
aparato. Si el mensaje persiste, sirvase contactar el departamento post venta de la sociedad GYS.

DESCRIPCION DEL APARATO (Pagina 2)

El desabollador GYSPOT ALU E FV permite desabollar las carrocerias en aluminio soldando las clavijas M4 en aluminio por
descarga del condensador. Los condensadores tienen una capacidad de 53 milliFarads.

Salida cable pistola (Fig. I-©)
Salida cable de masa (Fig. I-®)
La cara frontal tiene un teclado con 4 teclas y un fijador con LEDs 7 segmentas (Fig. II)

El aparato esta equipado con:

- 1 cable de masa (longitud 3m — @ 35 mm2) conectado a 2 terminales de cobre.
- 1 pistola con cable (longitud 3m — @ 25 mm?2) para soldar las clavijas @ 4 — M4: Aluminio magnesio (AIMg3) o Aluminio
silicio (AISi12).

Al encender el aparato, puede aparecer un mensaje de error indicando que el gatillo de la pistola se ha quedado
presionado. Es posible que el botdn esté bloqueado o que esté en cortocircuito.

e En el primer caso, desbloquee el botdn para que vuelva a su posicion normal.

« En el segundo caso, devuelva el producto a su distribuidor para reparacion.
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UTILIZACION

El GYSPOT ALU E FV fue concebido para efectuar los trabajos de reparacion de las carrocerias en aluminio, que tienen
pequenas marcas, las rayas o los impactos de granizo.

El GYSPOT ALU E FV suelda las clavijas M 4 por descarga de condensador. La descarga de los condensadores empieza
cuando la boquilla de la pistola esta activada. La soldadura esta muy rapida (2 a 3 milisegundos).

El aparato puede ser programado en dos modos diferentes:
- Modo tension: La tension esta programable desde 50 hasta 200 V.

- Modo potencia: La potencia estd programable de L,1-9,H :
o El pasaje de un modo a otro se hace apoyando sobre la tecla ‘modo’ (Fig. II-@). Consulte la tabla de

correspondencia potencia en funcion de la tension (fig. III).

Apoyar sobre el conmutador marcha/parada situado a la derecha del teclado (Fig. II-®).

Nota: el accesorio « adaptador de masa » esta montado de origen

Decapar la zona que enderezar, de tal manera que los 2 terminales de cobre estén en contacto con la carroceria.

Posicionar la clavija en el mandril. Ajustar si es necesario el tornillo de reglaje al tope de la clavija (ver foto mas

abajo)

o Para tener una correcta soldadura, la cabeza de la clavija debe adelantar de un milimetro aproximo de la boquilla
(@ sobre la foto mas abajo)

o El reglaje de esta posicidn de la cabeza de la clavija se hace apretando/desapretando la tuerca sobre el tornillo de
reglaje (® Foto mas abajo)

O O oo

A la entrega de la pistola, el tornillo de reglaje @ esta desapretado y el cursor @ estd al tope. Este reglaje permite

ejercitar una fuerza de aproximo 40 N al momento de la activacion del tiro, lo que conviene para soldar las clavijas
aluminio M4. El tornillo permite de reglar la fuerza de apoyo del resorte cuando el tiro esta activado asi que compensar su
usura.

Arreglar el valor de la tension por el intermediario de las teclas + y -. A la puesta bajo tension el valor de la potencia por
defecto esta 5 lo que corresponde a 100 voltios En general, el valor para tener una buena soldadura de una clavija de
didmetro 4 para desabollar esta de 90 V. Lo que corresponde a una potencia de 4.

El valor de la tension aumenta con el espesor de las chapas. Cuidado, una tension demasiada elevada puede dafiar el
suporte.

Para una correcta soldadura, sdlo la « punta de clavija » debe ser en contacto con la pieza.

Ejercer una ligera prension sobre la pistola sin aplastar la « punta » de la clavija, mantener la pistola perpendicularmente
a la chapa. La descarga de los condensadores se hace automaticamente desde que la boquilla de la pistola esta fijada en
el anillo.

A este momento la clavija estd soldada. La duracion de la soldadura estd inferior a 3 milisegundos.
Para enderezar 6ptimamente, aconsejamos calentar la pieza.

0 0 °

Bogquilla en cobre a 4 grietas para soldar Pistola a activacién automatica sin gatillo
las clavijas M4 (didametro @ 4 mm)

@ La cabeza de la clavija debe adelantar de un milimetro aproximo.

©® Tornillo de reglaje de la posicién de la clavija.

O La clavija debe ser perpendicularmente a la chapa.

No ejercer una prensién muy fuerte para no aplastar la punta. Sélo la punta esta en contacto con la chapa.
@ Un tornillo fresado con un cursor @ permite reglar la compresion del resorte durante la activacion del tiro.
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PROTECCION TERMICA DEL GENERADOR

El aparato tiene un sistema de proteccion térmica automatico. Este sistema bloca la utilizacién del generador durante
unas minutas en caso de utilizacion demasiado intensiva. En este caso, el indicador amarillo de defecto térmico (fig. II-©)

se enciende.
MANTENIMIENTO

« Parar la alimentacion y desconectar la toma, esperar el paro del ventilador antes de trabajar sobre el equipo. Al
interior, las tensiones e intensidades son elevadas y peligrosas.

« El mantenimiento debe ser efectuado por una persona cualificada.

« Dos o tres veces por ano, retirar las carcasas y soplar el polvo. Verificar el buen estado de las conexiones eléctricas
con una herramienta aislada, por una persona cualificada.

«  Controlar regularmente el estado del cordén de alimentacién. Si el cable de alimentacion esta deteriorado, debe ser
remplazado por el fabricante, su servicio postventa o una persona de misma cualificacion por evitar el peligro.

SEGURIDAD

La soldadura por resistencia ser peligrosa y causar lesiones graves y asi mismo mortales. Protegerse y

proteger a los demas.

Respetar las instrucciones siguientes de seguridad:

Radiaciones del arco
Lluvia, vapor de agua,
humedad
Quemaduras

Riesgos de fuego

Choque eléctrico

Humos
Perturbaciones

electromagnéticas

Caidas
Precauciones suplementarias

Protegerse con una mascara con filtros conformes EN 169 o EN 379.
Utilizar su aparato en una atmosfera limpia (grado de polucion inferior a 3), de
plano y situado mas de 1 metro de la pieza a soldar. No utilizar bajo lluvia ni nieve.
Llevar ropa de obra adecuada, de tejido ignifugado (cotén, mono de trabajo o
vaqueros).
Trabajar con guantes de proteccién y un delantal ignifugado.
Proteger a los demas biombos no inflamables, o previniéndoles no mirar al arco y
mantener distancias suficientes.
Suprimir todos productos inflamables del espacio de trabajo. No trabajar si hay gas
inflamable.
Esta maquina solo debe ser utilizada con una alimentacién monofasica de 3 hilos y
tierra. No tocar las piezas bajo tension. Verificar que la alimentacion sea adaptada
al equipo.
No inhalar los gases y humos de soldadura. Se debera trabajar en un local bien
ventilado, con extraccion artificial si es soldadura en interior.
Alrededor del aparato de soldadura, comprobar:
Que no se encuentra otros cables de alimentaciones ni lineas de control, cables de
teléfono, aparatos receptor radio o TV, reloj, teléfonos portatiles, tarjetas
magnéticas, ordenadores, o todo otros equipos electronicos
No suspender el equipo encima de personas u objetos
Todas operaciones de soldadura:

- en lugares con importante riesgos de choques eléctricos,

- en lugares cerrados,

- en presencia de materiales inflamables o con riesgos de explosién

siempre deben ser sujetas a la aprobacion de un « experto », y efectuadas en
presencia de personas cualificadas capaces de intervenir en caso de urgencia.

Los medios técnicos de proteccion especificados en la Especificacion Técnica
CEI/IEC 62081 deben ser aplicados.

La soldadura en posicion sobreelevada esta prohibida, excepto en caso de
utilizacion de plataformas de seguridad.

En ningln caso, GYS puede ser responsable de los dafios a las personas o bienes que pueden resultar del uso de la
maquina en las circunstancias siguientes:

«  Modificaciéon o neutralizacion de los elementos de seguridad.

e Incumplimiento de las recomendaciones especificadas en el manual de uso

«  Modificacion de las caracteristicas del equipo

+  Utilizacion de los accesorios inapropiados al equipo

« Incumplimiento de la reglamentacion y de las disposiciones particulares al estado o al pais en el cual esta

instalado el equipo

Las personas que tienen un estimulador cardiaco deben acudir al medico antes de utilizar este aparato.
Estan prohibidas las personas con equipos medicales activos (estimuladores cardiacos, protesis aclsticas)

en un radio de 3 metros alrededor el equipo.
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Criacubo 3a Batl Bbl60p! YT06bI MOSIHOCTBIO UCIIO/b30BATL BO3MOXHOCTH aIapara, rnoXasayvicra, O3HaKkOMbTECh C
LA3HHOV UHCTPYKUMEMN '

ITOT annapaT pa3paboTaH Ans NpuBapuBaHns BUHTOB M4 C LiesIblo BbIpaBHUBAHMS LUMLLEK U BMSITVH Ha aJIlOMUMHUEBOM
Ky30Be.

BHuMaHue :
[ns onTManbHOro yHKUMOHNPOBAHUSI COBETYEM MCMO/Ib30BaThb kKabenb Macchl M MUCTONET, NOCTaBSEMbIE C
annapaTom.

NOAKNMHOYEHME K CETU

OpHodaszHoe nutaHne 110V go 230B 50/60Iy ¢ 3a3eMmnenunemM. MpepoiBaTtens 16A kpuas D unm nnaekue
npepoxpaHutenu 16A (tTuna aM).

NB : Eciv Npu BKJIIOYEHUM B CETb annapaTa cpabaTbiBaeT 3aliUTa CETH, MPOBEpPbTE KaJIM6p n TMn
npepbiBaTeNs UK NpegoXpaHUTenen.

« 3Tv annapaTbl oTHOcATCs K Knaccy A. OHM co3aaHbl A1s1 UCMOMb30BaHUS B MPOMBILLIZIEHHON 1 NPOodeccMoHanbHOM
cpene. B noboli apyroin cpepe emy 6yaeT CroXHO 0becneynTb 3M1eKTPOMarHUTHY0 COBMECTUMOCTb M3-3a
KOHAYKTUBHBIX U MHAYKTUBHBIX NOMeX. He Mcrnonb3oBaTh B Cpeae coaepykallen MeTanMYeckyto nblib-NpoBOAHNK.

e Bnumanwme! 310 obopyaosaHue He cootBeTcTBYeT CEI 61000-3-12. Annapatbl AO/MKHbI ObITb MOAKOYEHBI K
06LLECTBEHHON CUCTEME NUTAHUSI HU3KOIO HaMpsiXXeHUs, NOIb30BaTeSNb AO/MKEH YAOCTOBEPUTLCS, UTO anmnapaT MOXET
6bITb NMOAK/MOYEH B CETb. Mpy HEOBXOAMMOCTM NMPOKOHCYNbTUPYMTECH Y BALLEro SHEProcUCTEMHOMO onepaTopa.

r0pM30HTa)'IbeIl\;1 CErMEHT B LUEHTPE AncCnnes MUra€t KpaCHbiM LIBETOB, YKa3biBad, YTO anmnapaT NUTAEeTCA B pEXUME
OXnaaHus.

B annapate cpabaTbiBaeT 3alluTa, eC/IM HANPSHXKEHWE NUTaHMS NPeBbIWLAET 265B. AnnapaT NpensaTcTBYeT 3apsay
KOHAEHCATOPOB. 3 FOPM30HTasIbHbIX CETMEHTA B LIEHTPE AMCIIES 3aroparoTcs, yKasbiBas Ha NPUCYTCTBME 3TOrO
HapYLLEHUS, U ropsT, NMoka AedeKT He YCTPaHeH.

3apsaa KoHAeHcaTopoB: MuraHue ancnnes ykasbiBaeT uTo ALU E FV 3apsixaeT KOHAEHCATOpb! A0 3aAaHHOW BEIMUMHBI.
Mpv HapylweHM 3apsaa KOHAEHCATOPOB NosiBAseTcs coobueHne « DEF ». BblkouMTe 1 CHOBa BKIOYMTE annapaT. Ecim
COODLLEHWNE MOSIBNIIETC CHOBA, CBSXXMTECH C CEPBUCHOM Cry»601 KoMnaHumn GYS.

OMMWCAHME AMMAPATA (Crp. 2)

Annapat GYSPOT ALU E FV no3BonsieT npaBuTb Ky30Bbl U3 afllOMUHUSA NPUBApUBaHUEM antOMUHUEBBIX LWNKUNeK M4 nyTem
pa3psiaa KoHaeHcaTopa. KoHaeHcaTopbl MMEKOT eMKoCTb 53 munnundapag.

Buixog kabens nucroneta (Puc. I-0)
Bbixog kabens maccol (Puc. I-0)
Ha nepeaHeit naHenu annapaTta TaKTUbHbLIN MHTepdENC C 4 KNnaBULWAMU U 7-CEFMEHTHBLIM AMOAHbLIM ancnneeM (Puc. II).

AnnapaT OCHalLeH:

- 1 Kabenb maccol (annHa 3 M — @ 35 MM2) (2 HenoaBMXXHbIE MeaHble KOHTAKTbI).
- 1 nuctonet c kabenem (anuHa 3 M — @ 25 MM2) ansg npusBapvBaHus Wwnunek @ 4 — M4: AntoMuHuin Marduin (AlMg3) nnm
AntoMUHMI ¢ kpeMHueM (AlSi12).

Mpy BKNOYEHUN annapaTta MOXET NoABUTLCA cooblieHne 06 oWnBKe, YKasbiBaloLLee Ha TO, YTO KHOMKAa NUCToNeTa
0CTaNnach HaXaToi. Bo3MOXHO, YTO KHOMKa 3ab6/10KMpPOBaHa, UKW YTO B annapaTe KOPOTKOE 3aMbIKaHUe.

* B nepBoM clyyae pa3broKMpyinTe KHOMKY, YTOBbl BEPHYTb annapaT B paboyee COCTOsIHME.

* Bo BTOPOM C/nyyae oTrnpaBbTe annapaT NpousBoANUTENIO.
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NCcnoJib30BAHUE

GYSPOT ALU E FV pa3paboTtaH gnsi peMOHTHbIX paboT Nno antoMMHMEBBLIM Ky30BaM C HEGO/IbLUMMM MOBPEXAEHNAMM,
apanvHaMn uam BMSATMHaMM OT rpaga.DToT MeToA peMOHTa obecneunBaeT peHTabubHOCTb U BbIMMPbILL BpEMEHM
6narogaps 04HOTOYEYHOMY MM MHOrOTOYEYHOMY BbITAMMBaHMIO 6€3 AEMOHTMPOBaHNS Ky30Ba.

GYSPOT ALU E FV npuBapuBaeT wWnuibkn M4 paspsaom KoHaeHcaTopa. Paspsa KoHAeHCaTOpOoB MpoNCXoauT Kak TOSbKO
Hacagka nucroneTa BAasfieHa. bbicTpoe npuBapueBaHne (2 - 3 MUANCEKYHADI).

AnnapaT MOXXHO 3anporpamMMpoBaTh B [IBYX pasHbIX peXXuMax:

- Pexxum HanpsixkeHus : HanpsbxkeHue perynupyetcs ot 50 go 200 B.
- Pexum mMowHocTH : MolHoCTb perynmpyetcs oT L,1-9,H:

o [Mepexoa 13 0AHOMO pexvMa B APYroi COBEPLUAETCS HaXkaTueM Ha KHomky ‘Pexxkum’ (Puc. I11-@). MpoueHTHoe
COOTHOLUEHME MOLLHOCTU B 3aBUCMMOCTW OT HanpspkeHust (Puc. III).
HaxxMuTe Ha nepeksoyaTesb BK/T/BbIK HAXOAALWMIACS Ha KNaBULIHOM MHTepdeiice cnpaea (Puc. I1-0).
MpuMeYaHue: Macca MOHTMPOBaHa Ha MUCTOJIET NPU 3aBOACKOWN cbopke
3auncTUTb 30HY NpaBku Tak, 4Tobbl 6narogaps 2 HEMOABMXKHBLIM MeAHbIM KOHTaKTaM Macca npwierana K getanv
MomecTnTe WNWAbKY B NATPOH. MNpu HaAOBHOCTV NOAKPYTUTE PEryMPOBOYHLIN YNOPHLIA BUHT (CM. DOTO HUXKE)
[ns xopolero NnpMBap1BaHns LWSMNKA LWNWIbKKA AOSTKHA BbIXOAUTb NMPUMEPHO Ha MUINIMMETP U3 HAaKOHeYHKKa (@
Ha oTo Huxe).

0 OTperynmpoBaTb 3TO NOMOXEHME WASNKN LWNUIbKU MOXHO 3aBUHYMBAHNEM/OTBMHUMBAHWE Fallkn Ha
perynmpoBoYHOM BUHTe (O DOTO HMXE).

MUCTONET NOCTABNSETCS C OTKPYYEHHOW PEryIMPOBOYHLIM BUHTOM ® U CKOMb3SILLMIA KOHTAKT @ MpOABMHYT A0 yropa. JTa
perynupoBka NO3BONSIET OKa3blBaTb ycunue npumepHo 40H B MOMEHT BbICTpena, YTo NOAXOAUT AN NpuBapuBaHus
aNOMUHKUEBBIX WNwiek M4. BUHT NO3BONSIET peryimpoBaTh OMOPHYIO PEAaKUMIO NPYXWUHBI MPU BbICTPENE, a TakKe
BblpaBHMBaTb U3HOC.

OTperynupyinTe BENMUMHY HanpsiXeHWs! C MOMOLLbIO KHOMOK + U -. BO BpeMsi BKIIOUYEHWUS NoA HAMPsXXeHWe BeMUMHa
MOLLIHOCTM MO YMON4aHMo paBHa 5, 4To cooTBeTcTByeT 100 BosibTaM. Kak npaeBuno, 4tobbl oCyWwecTBUTb XopoLuee
Nnp1BapvBaHMe LWNWIbKK AnamMeTpa 4 Ans BbiNpaBKu Ky30Ba, HanpshkeHne aomkHO 6biTb 90 B. 9To cooTBeTCTBYET
MOLLHOCTU 4.

O O OO0 Oo

BennuvHa HanpshKeHne yBennmumnBaeTcs C yBepudeHMeM ToSLWMHbI MeTanna. BHumMaHme: ClMWKOM BbICOKOE HanpshkeHue
MOXET NOBPEANTb Ky30B.

[N Ka4yeCcTBEHHOro NpMBapuBaHUS TOMbKO « UIrofika LWNUIBbKK » AOHKHA 6bITb B KOHTaKTE C NOBEPXHOCTbIO.

Cnerka HafoBWUTE Ha MUCTONET, HE pa3daB/IMBast « UroJIKY » LMUAbKK, AePXXUTE NUCTONET NeprneHaAMKYAsapHO K
NoBepxXHOCTU. Paspaj KOHAEHCAaTOPOB MPOMCXOAUT aBTOMATUYECKM Kak TOSIbKO Hacajka NucToneTa BOMAET B KOMbLIO.

B 3TOT MOMEHT wnunbka npyuBapeHa. CBapka NPOMCXOAMT MEHbLUE, YEM 3a 3 MUJIIICEKYHADI.
[lns onTMManbHOWM NpaBKX Mbl COBETYEM MOAOrPeTh AeTallb.

(7] (3]

MeaHbI HaKOHEYHUK C 4 npopesamMu Ang [TncToneT ¢ aBTOMAaTUYECKUM
npuBapuBaHus wnuiek M4 (anametp @ 4 NMyckoM 6e3 Kypka
MM)

@ LUnsanka wnuibka A0/MKHA BbICTYMNaTb NPUMEPHO Ha OAMH MUIIIMMETP.

© BVHT perynmpoBKM MOMOXEHMS LUMUbKK

O LUnunbka AomkHa 6bITb NEpNeHAMKYNsSiPHa NOBEPXHOCTMU.

He HafaBnMBanTe C/IMLLKOM CUJIbHO, YTOBbI HE pa3faaBuTb Urosiky. OfHa INLLb Uroika HaXoAMTCS B KOHTaKTe C
MOBEPXHOCTbIO.

® PUGNEHBIN BUHT CO CKOMbB3SILLMM KOHTAKTOM ® MO3BOJISIET OTPEryIMpoBaTh OKaTHe MPYXXMHbI MO BPEMS BbICTPeNa.
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TEPMO3ALLUTA

AnnapaT cHab>XeH aBTOMaTUYECKON CUCTEMOM 3alumnTbl. [JaHHasi cMcTeMa OCTaHaBNMBaeT paboTy reHepaTopa Ha
HECKOJ/IbKO MUHYT B CllyYae C/IMLIKOM UHTEHCUBHOIO MCOJb30BaHWs. B 3TOM criydae 3aropaeTcs XenTbiil CBETOANOL
(puic. 11-©) TemnepaTypHOro neperpesa.

OBCJ/TY)XUBAHUE

«  OTKOYMTE NUTAHUE, BbIHYB BUSIKY U3 PO3ETKU, U JOXANTECH OCTAHOBKM BEHTUNSITOPA Nepea TeM, Kak NpUCTynuTb
K Tex. 06C/y>XMBaHWI0. BHyTpy annapaTa BbiCOKMUE M OMacHble HamnpsXeHne U TOK.

+  TexHuyeckoe 06CNyXMBaHME AO/MKHO NPOU3BOANTLCS TOMBKO KBaNMMULMPOBAHHbLIM NEPCOHAOM.

« [1Ba unu Tpu1 pasa B roa OTKPbIBaiiTe annapaT 1 NpofyBaiTe ero, Ytobbl OYMCTUTL OT Mbinn. HeobxoanMo Takxke
NPOBEPSTb BCE 3NIEKTPUYECKME COEANHEHMUS C NMOMOLLbIO U30/IMPOBAHHOIO MHCTPYMeHTa. MpoBepka A0/MKHA
OCYLLECTBNATLCA KBaNMMOULMPOBAHHbLIM MEPCOHANOM.

» [lpoBepsiTe COCTOSAHME NPOBOAA NUTaHWSA. ECNn OH NOBpeEXAeH, OH AO0/MKEH BbITb 3aMEHEH NPOU3BOAUTENEM, EMO
CepBUCHOM CNy60i MIN KBanndUUMPOBAHHLIM CMELMANMCTOM BO M36exaHne onacHOCTU.

BE3OIMACHOCTb

KontaxTHas cBapka MO)KeT 6bITb OMnacHOM M BbI3BaTh TSKEJIbIE M JaXKe CMEPTE/IbHBIE PAHEHHSA. 3aLUNTUTECH CaAMH U

3aAUNTHUTE OKPYIKaIOLYNX.

Cob6rogasite crnegyrowme rpasnaa 6e30MnacHocTy ;

JlyuencnyckaHuve ayru
Ooxab, nap, Bnara

Oxorn

Puck noxkapa

Ypaap anekTpuyeckum
LUOKOM

ObiM

neKTpruyeckKkne noMexm

NapeHune
[AononHuTtenbHble
npenocrepexeHus

3aWmMTUTECH C NMOMOLLbIO MacKM CBapLUMKa C puibTpaMmu, COOTBETCTBYIOWMMM HopMe EN 169 unn
EN 379
Mcnonb3yiiTe annapaT B YACTO cpeae (CTeneHb 3arpsi3HEHHOCTU < 3), Ha POBHOM MOBEPXHOCTU U Ha
paccTosiHum 6onee MeTpa OT CBapuBaeMol AeTanu. He UCrnonb30BaTh NOA AOXKAEM WUIIM CHEFOM.
HocuTe pabouyto oaexay U3 orHeyrnopHoi TkaHu (X/T0MOK, CNELOBKA MW IXXKMHCOBKA). PaboTaliTe B
3aLUMTHBIX NepyaTkax U GapTyKe U3 OrHeyrnopHOMN TKaHW. 3alMTUTE OKPYXKALOLWMX C MOMOLLbIO
3aLUMTHBIX OFHECTOMKMX 3KPaHOB MM NpeaynpeanTe UX He CMOTPETL Ha Ayry M OCTaBaTbCsl Ha
6e30MacHOM pacCTOsHUW.
Y6epuTe Bce Bo3rapaeMble NpeaMeThl U3 paboyero NpocTpaHcTBa. He paboTalite B MpucyTCTBUN
BO3rapaeMoro rasa.
STOT annapaT MOXHO MOAK/KYATb TONbKO K MUTAHMIO C 3a3eMJIEHUEM.
He poTparvBaiTech A0 YacTel, HaxoAsLMXCS NMOA HaMPSHKEHUEM.
MpoBepbTe, YTO 3neKTpuyeckas CeTb NOAXOAUT AS1S 3TOro annapara.
He BabIXaltTe cBapoYHble ras 1 AbIM. Ncnonb3yiTe anmnapaT B XOPOLIO NpoBeTpMBaeMoM MecTe. Ecnu
Bbl Bap1TE B NOMELLEHNM, TO AO/MKHA ObITb BbITSXKA.
B6nu3un cBapo4HOro annaparta nposepbTe :
Y106bl He 6bI10 APYrUX LHYPOB MUTAHUS, HN KOHTPOJbHBIX, HU TeneOHHbIX LHYPOB, HU
PaZMONPUEMHMKOB, UK TENEBU30POB, YacoB, MOBUSIbHLIX TenedoHOB, MarHUTHbIX KapToyek,
KOMMbIOTEPOB, UM APYIrMX 3MEKTPOHHBIX annapaTos.
He nepeHocuTb annapat Hag ntoabMu Unn npegMmeTamm
Jliobble cBapoyHbie paboThi:

- B NMOMeELLEHNSX C BbICOKMM PUCKOM YAapa 3/1EKTPUYECKUM LLIOKOM,

- B 3aKpbITbIX NOMELLEHUSX,

- B NPUCYTCTBUM BO3rapaembiX WUv B3pbIBOOMACHBIX MaTepuasos,

BCeraa AomkHa bbITb NpeABapuTebHO 0406pEHbl «OTBETCTBEHHBIM SKCMEPTOM U BbIMOJSIHEHbI B
NpUCYTCTBUM NtOAEN, CrieumanbHO 06y4YeHHbIX, YTOBbI NPUIATU Ha NMOMOLLb B C/lydae HEOBX0ANMOCTH.
HeobxoAMMO 1CMoMb30BaTh TEXHNYECKME CPEACTBA 3alUuThl, ONUCaHHbIE B TEXHUYECKOM
Cneundunkaunn CEI 62081.

CBapKa Ha BbICOTE 3anpeLleHa, KpoMe CiiydaeB UCMOb30BaHUA nnachopM 6e3onacHocTy.

GYS HY B KOEM C/lyuae He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yLiep6, HaHECEHHDIW MLAM MM UMYLLECTBY BC/IEACTBUE MCMOJIb30BAHMS
annapaTa nNpu cieayoLmx obCToaTeNbCTBaX:

» MoanduKaums Umn HelTpanmusaumns 3N1eMeHToB 6e30MacHoCTU

» HecobntoeHne pekoMeHaaUmnii Nonb30BaTebCKOW UHCTPYKLUMK

» MoanduKaums TEXHUUECKMX XapaKTepUCTUK annaparta

» icnonb3oBaHne HENOAXOAAWMX ANS anrnapaTa akceccyapos

» HecobntoieHne HOpM M NpaBuJl, a TaKKe 0CobbIX NMOCTAHOBIEHMIA, NPUCYLLMX WTATY UAK CTpaHe, rae UCMOoNb3yeTcs annapaT

Jlnua, MerLWwme KapaANOCTUMYISITOPbI, AO/HKHbI MPOKOHCY/IbTUPOBATbLCA Y Bpaya nepen TeM, Kak

UCNoJib30BaTb AdHHbIE€ affNapaThbl.

B paiioHe MMHMMYM 3 MeTpa BOKpPYr anmnapaTa He Jo/DKHbI MPUCYTCTBOBaTb JIMLA, UCNOJb3yloLMue

AdKTUBHbIE MEeAULIMHCKHNE I'IpVI60pr

(B)XXMBNIEHHbIE cepAeyHble CTUMYJISTOPbI, C/IyXOBbie annaparbl...).
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DECLARATION DE CONFORMITE

La société GYS atteste sous sa propre responsabilité que le produit GYSPOT ALU E FV a été fabriqué conformément aux
exigences des directives européennes suivantes :

- Directive Basse Tension : 2006/95/CE — 12/12/2006

- Directive CEM : 2004/108/CE — 15/12/2004
Ils sont pour cela conformes aux normes harmonisées :

- EN62135-1

- EN62135-2

Date de marquage CE : 2013

DECLARATION OF CONFORMITY

GYS Company attests under its own responsibility that the product GYSPOT ALU E FV is manufactured according to the
requirements of the following European directives:

- Low voltage directive: 2006/95/CE — 12/12/2006

- CEM directive : 2004/108/CE — 15/12/2004
They are in conformity with the harmonized standards:

- EN62135-1

- EN 621352

EC marking date: 2013

KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass der StoBpunkter GYSPOT ALU E FV richtlinienkonform mit folgenden europaischen Bestimmungen
hergestellt wurde:

- Niederspannungs-Richtlinie 2006/95/CE — 12/12/2006

- EMV- Richtlinien 2004/108/CE — 15/12/2004 - elektromagnetische Vertraglichkeit
Dieses Gerat stimmt daher mit folgenden erweiterten Normen Uiberein:

- EN62135-1

- EN62135-2

CE Kennzeichnung: 2013

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Gys certifica que el GYSPOT ALU E FV es fabricado en conformidad con las directivas:
- baja tension 2006/95/CE del 12/12/2006
- compatibilidad electromecanica 2004/108/CF del 15/12/2004

Esta conformidad esta establecida por el respeto a las normas:
- EN62135-1
- EN 621352

El marcado CE fue fijado en: 2013

AEKJTIAPALIUA COOTBETCTBUU

GYS 3agBnseT, 4To cBapoyHble annapatel GYSPOT ALU E FV npoun3BeieHbl B COOTBETCTBMU C AupekTMBamMn EBpocotosa
- 2006/95/CE o Huskom HanpsixeHun ot 12/12/2006
- CEM 2004/108/CE ot 15/12/2004.
[aHHoe COOTBETCTBME YCTAaHOB/IEHO B COOTBETCTBUWN C COr/lacOBAHHLIMU HOPMaMu
- EN62135-1
- EN62135-2
Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2013

Le 01/03/2013 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO
134 BD des Loges -

53941 Saint Berthevin ‘' MWM .
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO/

INNEKTPUYECKASA CXEMA
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GARANTIE
« La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d'achat (pieces et main
d'ceuvre).

« La garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute autre
avarie due au transport.
+ La garantie ne couvre pas lI'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).

En cas de panne, retournez 'appareil a votre distributeur (port dd refusé), en y joignant :

- Un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture...)
- Une note explicative de la panne.

Attention : notre SAV n’accepte pas les retours en port d.
Apres la garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d'un devis.

GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw.
seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen. Der
Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StéBe sowie durch
nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen
worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie bei
Gebrauchsspuren ibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tiber den Fachhandel
einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den
Rickversand an den Fachhandler.
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG /ICONOS / CUMBOJIbl

A @ Ampéres ® Amps @ Ampere ® Amperios @ AMnep
\Y @ Volt ® Volt @ Volt ® Voltios @ BonbT
Hz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ l'epuy

@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-
méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted for welding in environment with increased
risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed in such places. @ Geeignet fiir
S SchweiBarbeiten im Bereich mit erhéhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die Schweiquelle nicht unbedingt in
solchen Bereichen betrieben werden. ® Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque
eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal locales. @ AganTupoBaH Ansi CBapku B
cpeAe C MOBbILWEHHBIM PUCKOM 371EKTPOLLIOKa. OAHAKO CaM UCTOYHMK MUTaHUS He A0/MKEH BblTb PacnonoXeH B TakMX
MeCTaXx.
@ Protégé contre l'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau ®
Protected against rain and against fingers access to dangerous parts @ Geschiitzt gegen Berlihrung mit gefahrlichen
IP 21 | Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall @ protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos,
y contra las caidas verticales de gotas de agua. @ AnnapaT 3allMLIEH OT JOCTyNa PyK B OMNAcHbIE 30HbI U OT
BEPTMKa/IbHOMO NafieHns Kanenb BoAbl
Uln @ Tension nominale d’alimentation ® Rated supply voltage @ Netzspannung @ Tensidn de la red @ HoMuHanbHoe
HanpsiXEHWe CETH

Sp @ Puissance permanente @ Permanent power @ Max. Dauerleistung @ Potencia permanente @ MocTosiHHas
MOLLHOCTb
S @ Puissance a 50% du facteur de marche ® Power at 50% duty factor @ Nennleistung bei 50% ED ® Potencia al 50
50 % del factor de marcha @ MowHocTb npu MNB 50 %
Uso @ Tension alternative assignée a vide @ Secondary no-load rated voltage @ Sekundére Leerlaufspannung @ Tensién

alternativa en vacio @ HoM1HanbHOe anbTepHaTUBHOE HaMpPsKEHME XOI0CTOro Xo4a
2 @ Courant secondaire en court-circuit @ Secondary current in short circuit @ Max. Kurzschlussstrom @ Corriente

cc secundaria en corto-circuito ® BTopu1YHbI TOK NPU KOPOTKOM 3aMbIKaHWUM
© Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive @ Gerat entspricht
( E européischen Richtlinien @ El aparato estéd conforme a las normas europeas @ YCTpoWCTBO COOTBETCTBYET
€BPONencKUM HopMam
[ H[ © Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to standards GOST / PCT (Russia)

@ in Ubereinstimmung mit der Norm GOST/PCT @ Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia) @ MpoaykT
COOTBETCTBYET cTaHaapTy Poccum (PCT)
@ Risque de perturbation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de I'appareil @ Risk of
@ interference and disturbance of pace-makers near of the product @ Risiko von Fehlfunktionen oder Zerstérung der
medizinischen Geréate @ Riesgo de perturbaciones de funcionamiento del estimulador cardiaco a proximidad del

aparato® CyulecTByeT puck c60s1 (pyHKLMOHMPOBaHWUSA KapAMOCTUMYNATOPOB B6IM3M annapaTta
@ L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The electric arc
® produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself !) @ Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen
® auf Augen und Haut (schiitzen Sie sich !) @ El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (i Protéjase !) @
DneKTpuyeckasl Ayra NpoM3BOAMT OMacHble Ny4Yn ANs rnas U Koxku (3awmtute ceba!) @

g @ Pour usage intérieur, ne pas exposer a la pluie @ For interior use, do not expose to the rain @ Nur fiir den
& Gebrauch in geschlossenen Raumen geeignet. Gegen Nasse schiitzen @ para uso interior, no exponer a la lluvia @
Mcnonb3oBaTh B MOMELLEHUM — HE BLICTaBNATb NOA AOXKAb.
@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique @ Separate collection

required — Do not throw in a domestic dustbin @ Fir die Entsorgung Ihres Gerdtes gelten besondere Bestimmungen

)g (Sondermdill). Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden ® Este aparato es objeto de una recoleccion

- selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico. @ MpoaykT TpebyeT cneunanbHoOn yTunusaumu. He BbibpackiBaTb
C 6bITOBBIMY OTXOAAMM.
@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @ Achtung! Lesen Sie
A [0 | die Betriebsanleitung @ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacién. @ BrumaHue ! YuTaiiTe MHCTPYKLMIO MO
MCMNoIb30BaHMI0
@ Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étre
informées @ Caution ! Strong magnetic field. People wearing active or passive implants must be informed.®

ﬁ ACHTUNG! Starkes Magnetfeld. In der Nahe des Arbeitsbereiches befindliche Personen miissen auf Gefahren

hingewiesen werden.® Cuidado ! Campo magnético importante. Las personas portadoras de implantes activos o
pasivos deben ser informadas @ BHumanue ! CunbHOe MarHWTHOe none. Jinua, uMetoLme akTUBHbIE UM HEAKTUBHbIE
MMNIAHTaTbl 4OKHBI 6bITb NPeaynpPeXaeHbl.

@ Danger de décharge électrique @ Danger of electric shock @ Gefahr elektrischer Schldage @ Peligro de descarga
eléctrica. @ OnacHOCTb 3M1eKTPUYECKOro paspsaa.

@ Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, welding can produce fire or explosion. @
2 Achtung! SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen @ Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una
explosién. @ BHuMaHue! CBapka MOXET Bbi3BaTb MOXap WK B3PbIB.
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