HEN! 65009 (5 S) ELASTOTEC®
GRANULAT 403930

* | T ~ [ELASTO]
TEKNIK

Elastotec 403930 is an easy processing, 93 Shore A thermoplastic elastemer based on
SBS and polypropylens.

Elasiotec 403930 is supplied as pellets of uniform size In natural colour.
Elastotec 403330 is very flexible even at low temperatures, service tempergturas from

minus 50°C to +75°C, and the chermnical resistance is good (excluding organic sclvenis
and aromatic oils). The matertal is based on ingredients approved for cantact with food.

PROCESSING

Elastotec 403930 can bs processed using conventional thermoplastic fabricating
methods, including Injection moulding, extrusion and biow moulding.

Cylinder temperaturas °C 185-210 150 -188  (max 220)
Mould ternperature <C 20-40

MECHANICAL & PHYSICAL PROPERTIES

Properties ni Standard

Hzardness Shore A ASTM D 2240 93
Specific gravity  gvomd ASTM D 792 0,98
Tensile strength  MPa ASTM D 638 14,1
E-100 MPa ASTM D 638 6,6
E-300 MPa ASTM D 638 8.7
Elongation % ASTM D 638 570
Tear Strength KN/m ASTM D 624 67
Melt flow index g0 min 190°C/B%g ASTM D 1238 2
Shrinkage Yo Elastoteknik 1,0

The above Inforrnallon Is, ta the best of our knowledgs, true and accurate, but any recoemmendsations or suggestions
which may be made are withowt guarariee, sincs the conditions of use are beyond our control.



POLYETHYLENE

HE7012

HD POLYETHYLENE FOR INJECTION MOULDING

PROPERTIES

HE7012 18 a natural HD polyethyleng with namow molecular weight distribution, produced
in low pressure gasphase process. This grade Is designed for the injection moulding of
articles where good rigidity and flow properties are required. Low tendency 10 warpage
makes it specially suitabie for thin wall parts,

APPLICATIONS

Geod physical properties make HE7012 suitable for the production of erates, pails,
tousewara and other products which require material with low warpags, rigidity and good
surface gloss.

bl

iM 0108 1995 11/2 .

Meit temperature 200 - 260°C
njaction speed Highest posslble. .
Heold pressure Just high enough to svold sink merks.
Mould temperature 10 - 40°C
. Shrinkags 2% depending on wall thickness and moulding
parametars.

FOOD CONTACT REGULATIONS
HE7012 meets food contact regulations in most countrles. If required, contact your Borealis
rapresentative for a centificate. ' :

PHYSICAL PROPERTIES
: Typical Unit Test Method
Value

Melt Flow Rate (190°C/Z.18kg) 12 a/10 min SO 1133
Density 962 kg/e? 1ISO 1183
Tensile modulus (Trnm/min) 1150 ViFa 150°527-2
Stress at yield (5dmm/min) 26 MPa 150 527-2
Strain at yield (S0mm/min) 9 Ya IS0 527-2
Shore D hardness 62 - iSO 888
Heat Deflection Temperature

{0.45 N/mm?) 73 *C 150 75-2
Tensile impact steength, notched 80 kJ/m® IS0 8256/A1

Vi coreaus

Baraalts A/S
Lyngty Hovedpade 96 OK-2800 Lyngly (Denmiark)
Tat, +4E 45 96 &0 00 Fax k45 45 96 G033
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Auslertigung LC
A gube: 1
altighelt ap: 96 10 31

DRYFLEX®
801301

Die DRYFLEX 801301 baswert auf SBS.Gummi mit sehr guate Prozesseigenschaften ist
hauptsgchlig fOr den einssatz beim Spritzgiefan und Strangpressen bestimmt. DRYFLEX
801301, hat eine Marte von 83 Shore A und wird als naturgefirbtes, zylindrisches Granulat
getliefert, das fertig fur die Anwendung ist.

DRYFLEX 801301 hat emine gute Bestandigkell gegen Chemskalian( mit Ausnshme von
-organischen Ldsungsmitteln und aromatischen Qlen). Doyflex 801301 hat gummiartige

Eigenschaftan und sehr gute Elastizitat auch vei niedrige Temperaturen.

Die Anwentiungstemperaturen liegen rwischen
-30 und +75°C.
Alle verwendeten Rohstoffe sind flr der: Kontakt mit Lebensmitiel zugelassen.

VERARBEITUNG
DRYFLEX 801301 :st geeignel zum Spritzgieffen und Strangpressen in narmalen Maschinen
far Thermopiaste.

Arbeifsiemperaturen Spritzgieben Stranapressen
Zylindentemperatur “C 170 -210 150 - 180
Farmtemperatur °C 20 .40

- ysikalische Eigenschaften

TEigenschaft Einheit Standard

Héret Shore A ASTM D 2240 33
Dichte gricm? ASTM D 792 0,69
Zugfestiglkeit MPa ASTM D638 14,1
E-100 P ASTM D 638 56
£-300 MPa ASTM D 638 8,7
Bruchdehnung % ASTM D 638 s§70
Einreififestigkeait KN/ ABTM D 624 &7
Sammelziluld-index go/10 min w0t ASTM D 1238 2
Schwingdmas % DRYFLEX 1,5-2.0

Die sbenstensnaen datan sind Zickawerte, die mit pregul-Proderkarper enmittel wourden und S:2040 Nur der Oflentiarung
Wir Behaiten ung das Recht ayf Anderungen vor. FiIr weiters nformaticnen stehan vir Ihnen zur Verfogung.
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PRODUKTINFORMATION
Nolato Elastotebarik AR | Box 51_5-662 27 Amal. Schwedeo Telefon +46(01532-625 70
Verfasser: Miksael Svenssor, Version: |

Datum:

19€1030

[ Bei UnglacksSitien st sweeks medizigiseher Be:tz—xi:-ung sofory I{umak:_miz gitern Arm ;g_f‘zzsneb_n:\in_,- ]

1. PROQDUKTNAME

L

DRYFLEX 801301 _

2. ZUSAMMENSETZUNG

Komponenten

CAS-Nummier Halr

yTem-/ Butadiqp—StyrEﬂ Rubber

19003-53-8

Polypropylene

138613-77-3

Calcium Carbonare

1317653

SLIP

3. GESUNDHEITSRISIKEN

Gesundheitsriziken Kedne Gesundheitsrisiken belanat,
| Allgemein _
Gosundheiisriviken Bel normaier Handhabung besieb: kein Gesundhciisnsivo. B
Einagmung Aufwimung kdnnen jedoch Dimpfe entsichen, dic irmitterend aui d
L. Atermnuege witken . _
Gesundhgirsnisdeen Wirkt nicht irtierend auf éix Haut. Kootala =it dem anfeewirmten
Haut Produkr sollte jodoch venmiedeawerden,
Geasundheivsrisiken Bsi normaler Handhabung besteht kein Gesnndhelisrisike Bei
Angen Aufwirmung konnen jedoch Dampfe entstehen die imirierend auf die
e | Augen wirken. o
4. ERSTE HILFE
Ersta Hilfe - Eiasnmung Frische Luft und Ruks, -

Zrsre Hilfe - Haut

Bic Haut mit Wasser upd Seifc abwaschen,

‘1 Erste Hilfe - Augen

Die Angen einige Minuten mit Wasser abspiilen

Erste Hilfe - Vergehr

—_— . -—-

Den Mund ausspilen und etwus Wasser trinken, Bei Yerzehr einer
Lrdferen Menge sollte ein Arzt zu Rate semogen werdsan

5. MASSNAHNERN BEI BRAND

Biand- und Explosionsrisiken i Bet Brand eststehen giftige Gase

Schuremabnahmen bei Brand | Enatmung von Rauchgasez vermeiden, Bat grofierem Brard
Atemgerate als Schutz gtoep die Rauchgase verwenden, 1
Geeignere Léschminel Schaumn, Pulver, Kohlendioxyd oderWassemebai.

R—

6. MASISNAHMEN BE] VERSCHUTTUNG

Eingrenzen, Einsanuneln

In einep gevignoien Behilter poben und zur Entsorgung oder
Deponiernng bringen




7B Nolato Etastoteimik 22

7. HANDHABUNG UND L AGERUNG

Handlmbunzs-
anweisungen

Grte Vertilation bel Aufwérmung des Produlaes. Funkeabildung dutch
statsche Elelarizinii verhindern. Die gesamie Ausriismng, mub geardet sein,

Lagerungshedingungen | Kkl und trocken on zinem gus ventlictiam Platz lagern.

Nicit dem direkten Sonnenlicht ndar Tewperamuren dbsr 50 “C qusserzen

8. VORGSEUGENDE SCHUTZMASSNAKMEN

Persemliche Schitzausriistung | Nonmaterneize nicht exfo vderlich
$. CHEMISCHE, PHYSIKAL. EIGENSCHAFTEN
Produlabeschriibung: Namrfarbes Granulat
- [Ziandtemperatus: >1230°C _
Drichte: ca. 990 kg/m’
Loslichkeit ic Wasser . Nicht i5slich . .
Léslichkeii i crganischen Lw%ln

— - rres e

10. REAKTIONSFARIGKEIT

Spenelie Eigeaschaften Chemisch inert.

LNY-Licht kann die Eigenschaften des Produkies warschlechiern
Mirerldl bewirk ein Exweichen des Produkazs

1. TOXIKOLOGISCHE EFFERTE

[Allgemein | Keine toxische Effelae bekannt. . L
12. OKO-.TOXIKOLOGISCHE EFFEKTE
| Fischioxizitst Night toxisch fiic Fisch oder andere im Wasser Jebeade Organismse.

‘Persistenz / Abbasfihigkeit [ Biolo logisch nicht abbaubar

g

13. ABFALLENTSORGUNG

Empiobicne Nicht verunreiniste Produkte kénnen recveelt werdea, Produkiabfilic konnen,

Emsorzung entsprachend degy lokalen Bﬁsrmmmngcn, auf emner dafiir zugciassenen Dcpon e
| deponiert ades zu siner Tut Rauchgasreimigung verschenen Verbrennungsanlage

— pebrachi werden. .. 1
14. TRANSPORTKLASSIFIZIERUNG

Wegrzansport Kzin gefiibrliches Transporigul gemiid ADR. o

{ Seelraosport | Keewn gefdhlicbies Transportgur geméB [0, e 1
15. KLASSIFIZIERUNG

Gesundheitspefatrtiche Wase:  [News, }

Umwehschidlichs Ware: Neia.
| Brendgedihrliche Ware: _1Nein. e

16. SONSTIGE INFORMATIONEN

TN Y

—— A rae ey



